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Techmonotop 610 Pasivante

Imprimacion activa para proteccién de armaduras y puente de unién para mortero sobre hormigon

DESCRIPCION

TECHMONOTOP 610 PASIVANTE es una imprimacion activa
gue no solo reinstaura un ambiente de elevado pH sino que
también contiene aditivos inhibidores de la corrosidn para
la proteccién del acero de las armaduras. Puede emplearse
como puente de union previo a la aplicacion de morteros de
reparacion.

Una vez mezclado con agua puede aplicarse con una brocha
sobre el armado limpio o bien directamente sobre la super-
ficie humedecida del hormigdn en caso de uso como puente
de unioén.

CAMPO DE APLICACION
Se emplea como imprimacion anticorrosion para las armadu-
ras de acero:

e Cuando el acero es visible y el recubrimiento de hormigon
es inferior a 10 mm.

e Cuando el hormigdn esta contaminado con cloruros.

e En ambientes marinos o contaminados con cloruros cuando
se especifique una proteccidn extra para las armaduras.

e Cuando la organizacion del trabajo no permite aplicar inme-
diatamente el mortero tras la limpieza del acero.

TECHMONOTOP 610 PASIVANTE puede emplearse para incre-
mentar la adherencia y la facilidad de aplicacion de morteros
aplicados a mano en condiciones extremas o grandes espeso-
res.

Consultar con el Departamento Técnico cualquier aplicacién
no prevista en esta relacion.

PROPIEDADES

¢ Excelentes propiedades inhibidoras de la corrosién ya que
reinstaura un ambiente de elevado pH.

e Contiene aditivos inhibidores para la proteccion del acero.

e Modificado con polimeros para incrementar la adhesién al
acero.

¢ No afecta al anclaje del acero revestido.

e Perfecta compatibilidad con el acero del armado y los mor-
teros de reparacion.

e Endurecimiento rapido: Ahorro de tiempo.

e Monocomponente, solo debe mezclarse con agua.

e Endurece en areas humedas y cerradas.

e Multi-uso: puede emplearse como puente de unidn para in-
crementar la adherencia y las propiedades de aplicacién de
los morteros TECHMO.
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e Color blanco para facil control de la aplicacién en obra.
e Suministro en envases de plastico resellables.
e Bajo contenido en cromatos (Cr(VI) < 2 ppm).

BASE DEL MATERIAL
Mezcla de cementos Portland, aridos finos de granulometria
cuidadosamente graduada, aditivos especiales y polimeros re-
dispersables en polvo.

MODO DE UTILIZACION

(a) Preparacion de la superficie de las armaduras:

En caso de existir armaduras a la vista deberan desoxidarse
con chorro de arena, hasta grado SA 2 segtn ISO 8501-1 / ISO
12944-4 en la totalidad de la circunferencia del armado.

(b) Preparacion de la superficie de hormigon:

Debe ser firme (resistente a traccién minima de 1,5 N/mm?) y
estar limpio de polvo, grasas, aceites, restos de pinturas anti-
guas, etc.

Deben eliminarse los restos de curadores, desencofrantes,
hormigdn deteriorado asi como la lechada de cemento super-
ficial, empleando métodos mecanicos que no impongan vibra-
cién ni impactos al soporte. Se recomienda chorro de arena o
de agua a presion.

Humedecer cuidadosamente la superficie del hormigon, evi-
tando formacién de acumulaciones de agua.

(c) Mezcla:

Verter en un recipiente limpio la cantidad de agua necesaria
y ainadir el polvo. requerida y mezclar con taladro provisto de
agitador tipo M17, a bajas revoluciones (400 r.p.m) hasta ob-
tener una consistencia cremosa y sin grumos.

El agua de amasado es de 0,22 a 0,26 litros por Kg de polvo
segln la consistencia deseada.

Dejar reposar la mezcla durante 5 minutos para que se pro-
duzca la saturacion completa de la mezcla. Remezclar breve-
mente. No amasar de nuevo si se ha superado el tiempo de
manipulacién del producto.

(d) Aplicacion:

La temperatura del soporte debe ser como minimo de +52Cy
como maximo de +352C y se procurara que las temperaturas
sean uniformes durante la aplicacién y durante al menos las 24
horas posteriores para un éptimo curado del producto.
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Como imprimacién del armado:

Aplicar el material mezclado en una capa homogénea de un
minimo de 1 mm de espesor (aprox. 1,5 Kg/m?) en la talidad
de la circunferencia del armado empleando una brocha de
cerdas suaves.

Cuando la primera capa haya endurecido suficientemente
(aprox. 30 - 90 minutos) aplicar una segunda capa de 1 mm
de espesor.

Como puente de unidn:
Aplicar el material mezclado sobre la superficie del hormigon
saturada de agua empleando una brocha de pelo duro.

El consumo normal es de aprox. 2 -3 Kg/m>.

Aplicar el mortero siempre sobre el puente de unién fresco
sobre fresco.

(e) Curado:
Proteger de la lluvia hasta que el producto haya fraguado.

LIMPIEZA DE HERRAMIENTAS Y UTILES DE TRABAJO

En estado fresco puede limpiarse con agua. En el caso de que
el material esté endurecido sdlo puede limpiarse mecanica-
mente.

CONSUMO

Aproximadamente 1,5 Kg/m? de producto por mm de espesor.
Estos consumos son tedricos y dependen de la rugosidad del
soporte y otras condiciones particulares de cada obra.

Para determinar los consumos exactos deben hacerse ensayos
representativos en obra.
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PRESENTACION
Envases de plastico resellables de 4 y 15 Kg.

ALMACENAIJE
Puede almacenarse 12 meses en lugar fresco y seco y en sus
envases originales cerrados.

MANIPULACION Y TRANSPORTE

Para la manipulacién de este producto deberdn observarse las
medidas preventivas habituales en el manejo de productos
quimicos, por ejemplo no comer, fumar ni beber durante el
trabajo y lavarse las manos antes de una pausa vy al finalizar
el trabajo.

Puede consultarse la informacién especifica de seguridad en el
manejo y transporte de este producto en la Hoja de Datos de
Seguridad del mismo.

La eliminacién del producto y su envase debe realizarse de
acuerdo con la legislacion vigente y es responsabilidad del po-
seedor final del producto.

DEBE TENERSE EN CUENTA

e No aplicar sobre soportes a temperaturas inferiores a +52C
o se prevea que pueda descender por debajo de los +52C en
las 24 horas siguientes.

e No aplicar sobre soportes a temperaturas inferiores a +52C
ni superiores a +352C.

e No afiadir cemento, arena u otras sustancias que puedan
afectar a las propiedades del producto.

e No afiadir mas agua sobre el mortero que haya perdido su
consistencia ni reamasar.
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ARA R A ODOD AYO DAD ALOR
Aspecto - - polvo gris claro
Espesores aplicables - mm min. 2 (en dos capas)
Densidad amasado: - g/cm? aprox. 1.8
Agua de amasado: - I/kg aprox. 0.22 -0.26
Tiempo de trabajabilidad: - minutos aprox. 60
Temperatura de e.1pI|caC|on i oC entre +5 y +35
(soporte y material):
Resistencia al arrancamlento % > 80
de la armadura revestida:
Cumplimiento ZTV-Sib90: Com.parauon' .

- - vs. sin recubrimiento
- contenido total de halégenos: % en peso <0.05
- simulacidn de corrosion: pA/cm? <10
. . -, <1 (migracién del éxido bajo la capa

- resistencia a la corrosién: mm

empezando por el borde no revestido)

- envejecimiento acelerado
(atmosférico):

10 ciclos DIN 50017

10 ciclos DIN 50018

120 horas DIN 50021

TL BE-PCC

Sin corrosidn / Sin delaminacidn/
Max. anchura de la fisura 0.1mm

Los tiempos de endurecimiento estdan medidos a 212Cy 60% de H.R, a excepcion de aquellos ensayos que marcan parametros diferentes. Temperaturas
superiores y/o H.R. inferiores pueden acortar estos tiempos y viceversa. Los datos técnicos reflejados son fruto de resultados estadisticos y no representan
minimos garantizados. Si se desean datos de control pueden solicitarse las “Especificaciones de venta” del producto a nuestro Departamento Técnico.

FICHA TECNICA

NOTA:

La informacién y datos técnicos aqui reflejados son de cardcter orientativo y estan sujetos a posibles modificaciones sin previo aviso. Estdn basados en datos y conocimientos que se
consideran ciertos y precisos. Sin embargo no tenemos control alguno sobre las condiciones bajo las cuales nuestros productos son transportados, almacenados, manipulados o utilizados
por nuestros clientes. Por ello nuestra garantia se limita exclusivamente a la calidad del producto. Ninguna informacién o recomendacion de interpretarse de forma que vulnere cualquier

norma o disposicion legal vigente.

DELEGACIONES

Gran Canaria: ¢/ Las Mimosas, Fase 1, Nave 35A-35B. Poligono Industrial de Arinaga. 35118 Agliimes - Gran Canaria. TIf.: 928 189 355/56. central@tecnicashm.com

HOJA DE SEGURIDAD

[=]e%

WWW.TECHMO.ES

Tenerife: ¢/ Benjamin Franklin, Nave 9. Poligono Industrial El Chorrillo. 38109 Santa Cruz de Tenerife - Tenerife. TIf.: 922 537 672. tenerife@tecnicashm.com

Barcelona: Avenida Arrahona, 58. Poligono Industrial Can Salvatella. 08210 Barbera del Vallés. TIf.: 930 002 900. barcelona@tecnicashm.com
Malaga: Pasaje Villarosa, nave 32 - 34. Poligono Industrial Villarosa. 29004 Malaga. TIf.: 951 708 095. malaga@tecnicashm.com
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